Tabelas

7.13 Folga radial dos rolamentos FAG de rolos esféricos

Medidas em mm

Medida nominal do de 30 40 50 65 80 100 | 120 [ 140 | 160 | 180 | 225 | 250 | 280 | 316
[wro do relamenta aré | 30 40 50 65 80 100 | 120 | 140 | 160 | 180 | 225 |250 | 280 | 315 | 355

com furo cilindrico

Folga do rolamento em pm

midx | @ i0 13 15 20 25 30 35 a0 45 50 55 60 70 75

Grupodefolga  min | 9 10 13 15 20 25 |30 35 40 | 45 50 56 60 70 75
N (normal) mdx | 17 20 23 27 a5 45 50 55 65 70 75 80 85 100 | 105

Girupa de folga min l 2 | 2 3 4 5 7 10 15 20 25 30 35 40 40 45
o2

Grupo defolgs oun | 17 20 23 27 35 45 50 55 65 70 75 80 85 100 | 105
3 mdx | 28 | 30 35 40 55 65 i 80 |95 100 (106 | 110 [ 115 | 135 | 140

Girupo de lolga min | 28 a0 35 40 5% G5 70 80 a5 100 | 105 | 110 [ 115 | 135 | 140
A mix | 40 45 50 55 75 90 a5 110 1125 1130 | 135 | 140 | 145 | 170 | 175

com furo conico
Folg dla rolamento em pm

Crupa de folga min | 9 10 13 15 20 25 30 35 40 45 50 55 G0 70 75
2 mix [ 17 20 23 27 35 a5 50 55 65 70 75 80 85 100 | 105

Grupo de folga min | 17 20 23 27 35 45 50 55 65 70 75 g0 ] 85 100 | 106
CNCnormal) mix | 28 30 a5 40 55 65 70 80 95 100 | 105 | 110 135 | 140

o

135 | 140

Grupodetolga min | 28 30 |35 |40 55 . 65 70 | 80 95 100 | 105 | 110 | 115

C3 mix |40 |45 |50 |55 [75 |90 |es |110 [125 | 130 135 |1d0 | 145 | 170 | 175
Grupodefolge  min |40 45 |50 [ss |75 [s0 |95 |[110 [125 | 130 ||35 |14o |:45 170 | 175
(81 mix | 55 G0 65 75 95 120 125 140 1155 | 160 165 170 175 1205 | 210
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Tabelas

7.14 Folga axial dos rolamentos FAG de contato angular de duas carreiras

Série 32, 32B, 33, 33B

Medicdas con mm

Medida nominal do e 6 10 18 24 30 40 50 65 80 100 | 120
Tuger do rolamento aré 10 18 24 30 40 50 65 80 100 120 140

Folpa do rolamento em pm
Grnpo de fulga min 1 1 2 2 2 2 3 3 3 4 q
2 N 11 12 14 16 16 18 22 24 26 30 34
Girnpor de folga min 5 6 7 8 9 11 13 156 18 22 25
CN {noemal) mix 21 23 25 27 29 a3 36 40 46 53 58
Girpor de folga nin 12 13 16 18 21 23 26 a0 35 42 48
3 i 28 M 34 37 40 44 48 54 63 73 82
Corupo e folga min | 25 27 28 ao 33 36 40 46 55 65 74
4 ik 45 47 418 50 54 58 63 7 33_ a6 108
Série 32DA e 33 DA

Folpa do rolamento en jun
G il fulga min 5 6 7 8 9 11 13 15 18 22 25
(2 niix 22 24 25 27 29 33 36 40 46 53 59
Grupo de tolpa min 11 13 14 16 18 22 25 29 35 42 48
€N (normal) 1y 28 a1 a2 as a8 44 48 > 82
Grupo de folga min 20 23 24 27 30 36 40 46 55 65 74
03 i 37 41 42 46 50 58 63 71 83 96 108
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Tabelas

7.15 Folga axial dos rolamentos FAG de quatro pistas

Medidas em min

Mediehs nominal do de 18 40 60 80 100 | 140 | 180 | 220 | 260 | 300 | 355 | 400 | 450
foea de columenta aréd 18 40 60 80 100 | 140 | 180 | 220 | 260 | 300 | 355 | 400 | 450 | 500
Falga do ralamento em pim
o de folpa min 20 30 40 50 60 70 a0 100 | 120 | 140 | 160 | 180 | 200 | 220
2 mix 60 70 a0 100 | 120 140 | 1680 | 180 | 200 | 220 | 240) 270 290 | 310
( }lll|‘\n de folga i 50 G0 80 90 100 | 120 | 140 | 160 180 | 200 | 220 | 250 | 270 290
CN normmall [T a0 110 130 | 140 | 160 | 180 | 200 | 220 | 240 | 280 | 300 | 330 | 360 | 390
Coraper de tolja min 80 100 | 120 | 130 | 140 | 160 | 180 | 200 | 220 | 260 | 280 | 310 ] 340 | 370
3 mix 1201 1501 1701 1801 2001 2201 2401 2601 3001 3401 3601 3901 4301 470
Medidas em mm
Medida nominal do de 500 | 560 | 630 | 710 | 800 | 900
furo de rolamento até 560 | 630 | 710 | 800 | 900 | 1000
Folga da rolamento pm
Girupo de folga i 240 | 260 | 280 | 300| 330 | 360
C2 iy 330 | 360 | 890 | 420| 460 | 500
Grupo de tolga min 310 | 340 | 370 | 400 | 440 | 480
CN (normal) mix 420 | 450 | 490 | 540 | 590 | 630
Grupo de tolga i 400 | 430 | 470 | 520 | 570 | 620
[ mdx 510 | 550 590 | G660 | 730| 780
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Tabelas

7.17 Diminuigao da folga radial
em rolamentos FAG autocompensadores de rolos com furo cénico

Medida nom. |Folga radial Diminuigio Curso de deslocamento Curso de deslocamento Valor de controle da
dofurodo-  |antes da momagem da sobre o cone 1:12 1) sobre o cone 1:30 1) folga radial depais
rolamento Grupo de folga fulga radial') da montagem

i CN (oo} C8 Fixes Bucha Fixo Bucha N 3

de EL min - omxomin mdx in i min o oneix o min o mlx minominoman o ox min min - mn
mm mne mm i mine e

24 30 003 004 004 0056 00656 0075 JO015 002 | 03 036 03 04 - - - - 0015 0,02 0035
30 40 0,035 005 005 0065 0,065 0085 J002 0025|035 04 035 045 |- - - - 0,015 0025 0,04
40 B0 |0,045 006 006 008 008 01 0025 003 | 04 045 045 05 |- - - 002 002 005
50 65 [0,055 0,075 0,075 0,095 0095 042 003 004 | 045 06 05 07 - . 0,025 0035 0055
65 . 80 |007 0095 0,095 012 042 015 004 005 )06 075 07 085 |- E = e 0025 004 007
80 100 008 0411 041 014 014 018 J0045 006 | 07 09 075 1 17 22 18 24 |[0035 005 008
100 120 |01 0,135 0,135 017 0,17 022 005 007 {07 11 08 1.2 18 27 2 2.8 005 0065 01
120 140 012 06 016 02 02 026 JO0065 009 |11 14 12 156 |27 35 28 36 [005 008 011
140 160 (0,13 0,18 0,18 023 023 02 0075 01 12 16 13 1.7 3 4 3142 10055 009 013
160 180 (014 02 02 026 026 034 J008 011 |13 17 14 19 |32 42 33 46 |[006 01 0,15
180 200 |06 022 022 029 029 037 009 013 |14 2 1.5 22 35 45 36 & 007 01 0,16
200 225 048 025 025 032 032 04 01 014 |16 22 17 24 4 55 42 57 008 012 018
226 250 |02 027 027 035 035 045 O 015 |17 24 18 26 |42 6 46 62 |009 033 02
250 280 022 03 03 039 039 049 012 017 |19 26 2 29 |47 67 48 68 |0l 014 022
280 M5 024 033 033 043 042 054 |03 019 |2 3 22 32 5 75 52 77 |01 015 024
5 3585 0,27 036 036 047 047 059 (015 021 |24 34 26 36 |6 82 62 84 032 017 026
355 400 03 04 04 052 052 085 (017 023 |26 36 289 38 |65 9 58 92 013 049 029
400 450 033 044 044 057 057 072 |02 026 | 31 41 34 44 718 104 |013 02 03
450 500 037 049 049 063 082 079 021 028 |33 44 356 48 82 1 84 112 (016 023 035
500 560 (041 054 054 068 068 087 |024 032 |37 6 41 54 |92 125 96 128 017 025 036
560 630 (046 06 06 0,76 076 098 |026 0354 54 44 59 |10 135 104 14 02 029 041
630 710 [0,51 067 067 085 085 109 |03 04 |46 62 51 68 |115 155 12 16 0,21 0,31 045
710 800 |0,57 076 0,75 0,86 096 122 [034 04553 7 o8 7.6 13,3 17,5 136 18 023 035 051
800 9800 |064 084 084 1,07 107 137 |037 05 57 78 63 85 143 195 148 20 027 039 057
900 1000|071 093 083 1,19 1,19 152 |041 055)63 85 7 9.4 158 21 164 22 03 043 064
1000 1120(0,78 1,02 102 13 13 165 |045 06 |68 9 76 102 |17 23 18 24 032 048 07
1120 1260 0,86 1,12 1,12 1,42 142 18 049 065|74 98 83 N 18,5 25 196 26 034 054 0,77
1260 1400094 122 122 1,556 155 186 055 072]83 108 93 121 |21 27 222 283 (036 059 084

'} §6 valido para eixos macigos de ago ¢ para cixos ocos, cujo furo ndo seja maior que a metade do didmetro do eixo.

Vale: Os rolamentos, cuja folga radial antes da montagem se situe na metade superior da faixa de tolerincia, serao montados
com o valor maior da diminuigio da folga radial ou do curso de deslocamento axial. Os rolamentos na metade inferior da
faixa de wlerincia, com o valor menor da diminuigie da folga radial ou do curso de deslocamento axial.
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Tabelas

7.18 Graxas para rolamentos FAG Arcanol — Dados fisico-quimicos
¢ indicagbes para a aplicagio

Designagio Espesante Viscosidade Consisténcia Temperatuea Caractéristica Faixa de aplicagio
do dleo bisico de aplicagio principal
hC LU classe
Arcanol mm’fs NLGH '
178V sabiti de Hiio [SOVG 2 30140 praxa padrio peguenos moteres eléiicos
100 para ralamentos NLiguinas para constengio e
a2 6lmm apiivalas
wtensilios domésticas
L sabia de litio 150 Ve 3 =300 140 praxa padrao imatares elétricos prandes
1 vt ralamentos ralamentos de rodas de
o> 62 mm velculon, ventiladares
L135V sabiao de liva hE] 2 =40 150 praxa especial para alio Laminadoras, miquinas pass
com aditivo niimero de rotagoes comtrugan, veioulos
kP carga clevada
alua tempesainra fusos de fagio o de atiagio
L1s6Y sabao de liio [RISAYH 2 =20 140 gravat especial para carga nas para mineragin,
com aditive 460 elevada, mimero médio nEguing para consteugio,
kP de mtagics, IS com movimentos
emperatura média oscilanres
L2y sabio de litio IS0 VG 2 =20 .. 140 graxa especial para carga mdguinas para mineragio,
com aditivo oo elevada wemperatura baixa | o 15 para consurugo, de
ED- preferéncia sob solicitagio de
chasues ¢ em rolamentos
grandes
L7V sabio especial | 150 VG 2 ~A 4100 carpa especial para alio nuepiinas-ferramenta,
22 ner i ancars para fusos mancais
temperatura laixa para instrimentos
(R FAY Palidia 130 2 Al +160 praxa especial para alia rolunentos paea embreagens,
emperatur mdequinas clétrica
{maotores, geradores)
L7av PTFE 400 2 =il .., +260 graxa especial para rolos ein fornos pada
temperatun nkixima pinos de pistocs em
(indigio de seguranga compressares, carrinhos para
vide pag. 60) ambicnte formos, instalagies quimicas
uimico agressiviy
L1a6y sabsio de litio 170 5 ML 150 graxa especial para Rotores de equipamentos
can aditive alea remy idos v energia cdlica,
EP carga elevada, midquinas de embalagens
movimentos oscilanies
Ligsy Poliuediacam | 15OV 2 ~35 .. w180 graxa especial para Instalagises de lingotamento
aditivo EI* Ah0 alea tempel continun
varga elevida
1215V sabiao de liva /| 150 VG ¥4 =20 .. v 14 graxa especial para carga Mancais de adores,
cilcio com 220 clevada, campo maioe de veiculos ferrovidrios

aditivo EP

roragoes, umidade elevasda
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Curso bdsico

Curso bdsico profissionalizante

Existe abundante literatura sobre a montagem
correta de rolamentos mas, na maioria dos casos,

Faltam os meios com os quais o aprendiz possa ter

Por isso, os
téenica FAG

a possibilidade  de  pradicar.,
profissionais  da  assisténcia
preparam um curso bdsico.
Este curso sobre rolamentos tem por finalidade
facilitar os conhecimentos para a selegio correta
do rolamento, uma montagem ¢ desmontagem
mais adequada, como também a manutengio
dos pontos de aplicagio. Encontra-se dividido
em duas partes. A parte tedrica trata dos
conhecimentos bisicos sobre rolamentos; a parte
pratica sobre os processos de montagem e
desmontagem.

Na parte tedrica dd-se grande importincia em
unir dados, desenhos  téenicos, cileulos e
instrugoes em um curso de ensino. A parte
privica utiliza pegas bidsicas simples (cixos,
caixas), com os quais pode ser treinada a
montagem ¢ a desmontagem dos rolamentos
usuais, seja usando métodos mecanicos ou
hidraulicos

O contetido ¢ composto de curtos capitulos e
nio sio mais dificeis que os conhecimentos
necessirios  atalmente  no  aprendizado

profissional.

Parte tedrica
Conhecimentos profissionais
Cilculos profissionais
Desenhos profissionais

Parte pritica

Montagem de rolamentos com fure cilindrico
Montagem de rolamentos com furo conico
M¢érodo hidrdulico

Montagem de rolamentos aquecidos
Exercicios em ¢ixos ¢ caixas

Consultas ¢ pedidos devem ser feitos a:

ROLAMENTOS FAG LTDA.
Av. das Nagoes Unidas, 21612
CEP 04795-913 - Sao Paulo — SP
Telefax  (11) 5522 8901

Telefone (11) 3491 8686




