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Indicagao de seguranga
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A superficie temperada dos anéis de rolamentos ¢ muito sensfvel a
temperaturas muito elevadas, j§ que estas originam uma diminuigao
da dureza e a uma alteragio nas dimensées. Deve-se, portanto,
tomar o cuidado de manter o queimador sempre centrado em
relagio ao anel do rolamento. Durante o aquecimento, o ancl
queimador ser movimentado, lento ¢ de maneira uniforme, em

iregao axial sobre o anel do rolamento. Somente com um
aquecimento uniforme de todo o anel se evita o recozimento e
tensdes adicionais.

Os anéis de rolamentos que se encontram deteriorados de forma a
ndo mais poderem ser usados, ndo permitem a desmontagem pelos
métodos descritos, por apresentarem um alto teor de ferrugem no
assentamento, as vezes até solda a frio. Nestes casos, aquece-se parte
do anel com um magarico até aprox. 350° C, resfriando-o
bruscamente com um jato de dgua E’ia. Isto provoca tensdes tdo
grandes no anel que este se rompe. Devido, entretanto ao perigo de
acidentes, o local do rompimento deverd ser protegido.

Se, por exemplo durante a desmontagem de um rolamento com um
magarico for atingida uma temperatura de 350 °C ou mais, os
materiais fluorados podem despreender gases e vapores nocivos 3
satide. A FAG usa materiais fluorados para as vedagoes de borracha
fluorada (FKM, FPM, p.ex. Viton®) ou para graxas fluoradas, como
p.ex. a graxa para rolamentos Arcanol L79V. Se esta alta
temperatura nio ﬁmder ser evitada, deverdo ser seguidas as normas
de seguranga vilidas para os respectivos materiais fluorados,
fornecidos sob consulta,

4.3 Métodos hidriulicos

Pelo método hidrdulico, bombeia-se élco no vao entre as superficies
de ajuste. A pelicula de dleo separa as pegas ajustadas, permitindo

ue, com um pequeno esforgo, as partes scjam retiradas, sem
:Ianiﬁcar as superficies (vide capitulo 3.3)

O sistema hidrdulico serve para a desmontagem, tanto de
assentamentos conicos como cilindricos, Em ambos os casos,
deverdo ter sido previstos canais e ranhuras para o éleo, além das
conexdes roscadas para a bomba, fig. 98. As buchas de fixagio e de
desmontagem matores j4 sio dotadas das ranhuras e orificios
correspondentes, figs. 101 ¢ 102.




Para a desmontagem de rolamentos com furo conico diretamente
montados sobre o eixo, sao suficientes injetores como geradores de
sressio, fig, 50. Nos rolamentos com furo cilindrico e em buchas de
E‘:xagﬁo ¢ (T’e desmontagem, deverd ser utilizada uma bomba, fig. 51
(capitulo 3.3).

Ao desmontar rolamentos, pode ser utilizado um dleo mais
espesso, com = 150 mm?/s (¢St) a 20 °C (viscosidade nominal de
46 mm?/s a 40 °C). Se os assentamentos estiverem danificados,
utiliza-se um éleo de cimbio ou de motor com = 1150 mm?/s (cSt)
a 20 °C (viscosidade nominal de 320 mm?/s a 40 °C).

A ferrugem de ajuste pode ser dissolvida mediante aditivos anti-
ferruginosos ao 6leo.

4.3.1 Desmontagem de rolamentos com furo ¢onico

Para extrair rolamentos assentados sobre eixos conicos, buchas de
fixagio ou de desmontagem ¢ suficiente injetar éleo no vao do
assentamento. Mas cuidado: o assentamento, sob a pressao do 6leo,
se liberta bruscamente! Para prevenir acidentes, o deslocamento
axial do rolamento ou da bucha de desmontagem deverd ser
limitado por uma porca de eixo, pela porca da bucha de fixagio ou
por um batenteapropriado, figs. 99a 102, As vezesa desmontagem ¢
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98: Disposigio dos canais de

dleo para desmontagem pelo

método hidriulico

ar Assentamento conico:
a=(03a04)xB

b: Assentamento cilindrico

largura do rolamento

B < 80 mm,

a=d

Assentamento cilindrico

largura do rolamento

B> 80 mm

a= \d

b=(05a006)xB

Assentamento cilindrico;

dois anéis internos

justapostos;

largura do rolamento

B 80 mm:a=yd;

c=B-(1,5a2)xd
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Limitar o movimento axial!
O assentamento se libera
subitamente

99: Desmontagem de um
rolamento autocompensador de
rolos sabre uma bucha de
desmontagem, pelo méodo
hidriulico
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Dissolver a ferrugem do
assentamento mediante
aditivos removedores

100: Assentamento sobre o
cixo, Comprimindo o dleo no
[HTE) (!“ ASSCILAINCINLE, o
rolamento se solta por si. Prever
um batente para aparar o ancl
merne,

101 Assentamento sobre a
bucha de desmontagem.
Comprimir dleo no vio do
assentamento, a buchi se solwa,
Dicixar a porca sobie o cixo.

102 a-b: Rolamento sobre
bucha de lixagio,
Comprimindo dleo no vio do

assentamento, o rolamento se
solta . Deixar un batenie sobre a
bucha,

a; Conexio para dleo do lado
da rosca

b: Conexio para dleo do lado
conicn

L3 Desmontagem e casos
diliceis. Bombear dleo com
aditivos antiferruginoesos ne vio
da bucha de desmontagem.
Lhilizar dleo com uma
viscosidade mais alia. Auxiliar a
extracao da bucha com porea
provida de paratusos de pressia.
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dificultada pela formagio  de  ferrugem  de  assentamento.
Recomenda-se usar um solvente antiferruginoso, principalmente
em rolamentos que forem desmontados '.|'p<'>_~. longo perfodo de
servigo. Lm casos mais dificeis, pode-se utilizar a porca t.L] bucha de
desmontagem para auxiliar a sua extragio. Caso existam parafusos
de pressio na porca da bucha de desmontagem, fig. 103, deve ser
intercalado um anel intermedidrio para evitar que as forgas de
extragio nio atuem dirctamente no rebordo do anel do rolamento.
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4.3.2 Desmontagem de rolamentos com furo cilindrico

O processo hidriulico ¢ usado geralmente sé para a desmontagem
de rolamentos com furo cilindrico

O processo consiste em aplicar um dispositivo extrator no anel do
rolamento, conf. figs. 104 a-¢ bombeando éleo nas ranhuras.

Tio logo o ancl se deixar movimentar, este ¢ deslocado até que a
ranhura posterior fique liberada, interrompendo o fluxo para esta

a

Desmontagem

104: Desmontagem do anel
interno com buro cilindrico
1\&']0 métoda hidrinlico

Aplica-se o dispositive
CXIMALOT Ay Jll{'l interno ¢
bombeia-se oleo nas duas
ranhuras,

+ Desloca-se o anel até que a

ranhura posterion figue
liberadi ¢ interrompe-se o
Mluxo de éleo para esta
ranhura, Continua-se
deslocando o anel atd que
este cubia porigual a
ranhura anterior,
Interrompe-se o luso de
dleo para que o ancl |h]l'|\'
firme.

1 0 dispositivo ¢ tensionado

com uma mola, Ao se formar
novamente a pelicula de
“lll'{). LE) -I"l'l s (l\'\l‘fl'“li('
bruscamente.

63 1 FAG




Desmontagem

aido

.-\p.m]'r.ir o anel ex
mediante um dispositive

I'm rolamentos sem furos ¢
ranhuras, comprimir o 6leo a
partir da superficie dianteiva
no vao do assentamento,

105: Dispositiva especial para
desmontagem de um rolamento
autocompensador de rolos com
furo cilindrico, de um cixo sem
ranhuras. O dleo ¢ bombeado
pela superficie dianteira, entre o
vio do assentamento.

FAG | 64

ranhura. Continua-se deslocando o anel até que este cubra, por
igual a ranhura anterior, fig. 104b.

Nesta posigio interrompe-se também o fluxo de 6leo para a ranhura
anterior, de forma a fixar novamente o anel. Coloca-se uma mola
na bucha do dispositivo extrator, tensionando-o, fig. 104c¢.

O curso da mola tensionada deve ser superior A extensio a ser

ercorrida pelo anel, antes de ser totalmente liberado. Novas
Ec)mhad;m ﬂ!:rmnr:'m a pelfcula de 6leo que, juntamente com a agao
da mola expelirio o anel do rolamento, que deverd ser aparado por
um dispositivo. A forga F de tensio da mola deve corresponder a
aprox. F=20-d(FemN, didmetro do cixo d em mm). Se houver
mais de um anel de rolamento sobre o cixo, estes deverio ser
extraidos individualmente,

O deslocamento do anel até o ponto em que a ltima ranhura fique
coberta dos dois lados, na maioria das vezes, pode ser efetuado
manualmente pois os anéis permitem o seu deslocamento sobre a
pelicula de 6leo, facilmente. Quanto melhor o anel "futuar”,
quando da dltima etapa de extragio pela mola, maior a garantia de
que nao fique preso na ponta do cixo.

Sc o eixo tiver furos e ranhuras, pode-se bombear éleo no vio do
assentamento pelo lado da su yerficie dianteira do rolamento,
fig. 105. Aplica-se um anel (ic pressio A parte dianteira do
dispositivo, através do qual o éleo flui no vio do assentamento.




